CERTIFICACOES DE
OLHAIS DE ELEVACAO

A CODIPRO presta especial atencao a qualidade dos seus olhais de elevacao articulados
durante todo o processo de fabrico. Estes olhais de seguranca estdao em conformidade
com a nova Regulamento Europeu 2023/1230 e a Diretiva de Maquinas 2006/42/
CE.

Todas as etapas do processo de producdo sao rigorosamente controladas por um
sistema de gestao da qualidade com certificacdo ISO 9001 e ISO 14001.

Muito antes de serem montados, os componentes que irdo constituir um olhal de
elevacao sdo objeto de especificacdes muito rigorosas.

» Para cada peca forjada, as superficies de 100% das pecas sao submetidas a um
exame magnetoscopico ou por penetracdo de corante, em conformidade com a
EN 10228-1 e a EN 10228-2, ultima edicédo.

* Para as pecas nao forjadas, as barras de aco
utilizadas sao todas submetidas a ensaios
ultrassonicos.

 As gravacdes, a rosca, os meios de aperto
e a rotacdo das pecas moveis sdo testadas
individualmente.

Antes de ser colocada no mercado, cada
referéncia de olhal CODIPRO nova é objeto de
um exame de tipo. Para este exame, a CODIPRO
baseia-se na norma EN 1677-1, que € a norma
mais proxima e mais rigorosa.

Os diferentes aspetos sao testados e validados de acordo com os seguintes critérios:

TIPO TESTE CRITERIO
Deformacao Forca de ensaio de fabrico | Cada amostra deve suportar a
=2,5xCMU forca de ensaio de fabrico sem

deformacao permanente.
Ensaio de tracao |Forca de rutura = CMU x Cada amostra deve ter uma

estatico coeficiente de seguranca |resisténcia a rutura pelo menos
igual ao valor minimo especificado.
Fadiga Forca maxima aplicada Cada amostra deve conseguir
durante cada ciclo = suportar sem rutura pelo menos
1,5 X CMU 20.000 ciclos de aplicacao da
Forca maxima aplicada forca.

durante cada ciclo = 3kN
Frequéncia de aplicacao
da forca <= 25 Hz
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CERTIFICACOES DE
OLHAIS DE ELEVACAO

ApoOs cada ciclo de producdo e antes de serem colocados no mercado, os olhais
CODIPRO sao igualmente controlados. Uma vez que o processo de producdo da
CODIPRO é certificado pela norma ISO 9001, e conforme recomendado pela norma
1677-1, os testes sdo realizados segundo os critérios seguintes:

TIPO AMOSTRA TESTE CRITERIO
Deformacao 3% dos Forca de ensaio de fabrico = | Cada amostra
componentes 2,5 x CMU deve suportar a
do lote forca de ensaio
de fabrico sem
deformacao
permanente.
Nao 100% dos Exame por magnetoscopico [Nao sdo aceites
destrutivo componentes ou por penetracao de indicacdes
do lote corante em superficies superiores a 2 mm
forjadas de componentes, de comprimento.
em conformidade com as
normas EN 10228-1 ou EN
10228-2.

Com base em todas estas indicacdes, a
CODIPRO considera que os seus olhais de
elevacao estdao igualmente em linha com a
regulamentacdao UKCA (por equivaléncia
com a CE) e a ASME B30.26.

Para garantir ainda mais seguranca, a
CODIPRO adquiriu recentemente bancadas
detracdoaté150t, que lhe permitemrealizar
testes internos até 150 t. Esta bancada é
calibrada todos os anos.

A CODIPRO trabalha igualmente com

diversos organismos de certificacdo
externos, que validam os testes realizados internamente que testam as tonelagens
mais elevadas (nhomeadamente para os testes de fadiga)
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