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DESCRICAO DO PRODUTO
Estas instrucdes aplicam-se ao sistema de elevacdo SLM80
fabricado pela Codipro. O sistema de elevacdo para a industria
de moldes é composto por uma base de subconjunto destinada
a ser colocada no gancho do guindaste e uma corredica de
subconjunto aparafusada na carga. O limite de carga de trabalho
é 80 t e tem um coeficiente de seguranca 4.
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CERTIFICACAO - QUALIDADE
Em conformidade com a diretiva europeia relativa as maquinas 2006/42/CE. Entrega com a declaracdo de conformidade CE. Em
conformidade com as especificacdes Codipro. Coeficiente de prova estatica: Limite de carga de trabalho (WLL) x 2.5. Coeficiente
de seguranca: 4. A certificacdo é valida apenas para equipamentos produzidos pela Codipro e em conformidade com as
especificacdes da Codipro. Quaisquer modificacdes realizadas sem a autorizacdo por escrito da Codipro torna a certificacdo nula e
sem efeito.

CONDICOES DE UTILIZACAO
Requisitos gerais
Deve ser manuseado apenas por pessoas habilitadas e com formacéao, de acordo com as normas atuais em vigor no local
de utilizacdo. Proibido passar sob uma carga suspensa e/ou expor os funciondrios na drea de manuseamento. Durante o
manuseamento, evite quaisquer operacdes perigosas como impactos, puxdes e vibracdes. Respeite escrupulosamente o limite de
carga de trabalho indicado no acessdrio. Todos os elementos instalados no acessdério devem ser proporcionais ao mesmo e estarem
de acordo com as normas em vigor.

Proceda a verificacdo da adequacdo do acessoério em relacdo a sua utilizacéo:

. Certifigue-se de que a perda de carga da montagem do acessorio mais a carga, permite uma elevacdo em seguranca.

. Use os pontos de elevacdo na carga, localizados acima do centro de gravidade, para evitar que esta incline.

. Verifique o deslocamento correto do conjunto de acessorios/carga/ponto de fixacdo para evitar qualquer deterioracdo.
. Identifique o caminho seguido pela carga, limpe os corredores e a drea para colocar a carga.

. Nunca se posicione entre a carga e um obstaculo ou uma parede.

Evite a utilizacdo em &reas corrosivas, agressivas e/ou arenosas, quimicas, acidas ou com vapor. Equipamento fabricado para
utilizacdo a uma temperatura entre os -20 °C e +100 °C. Nao utilizar fora deste intervalo de temperaturas. Contacte o fabricante
para qualquer utilizacdo especifica e/ou informacdes adicionais.
Condicées especiais
Os furos roscados que permitem a fixacdo do sistema de elevacdo a carga, tém de estar em conformidade com as normas
europeias em vigor e suficientemente longos para se adaptarem ao comprimento total do parafuso. Equipamento concebido
apenas para elevacdo em linha reta. Nao usar quando o angulo vertical exceder 52. As operacdes de rotacdo sao proibidas. O
operador deve certificar-se de que os sistemas de seguranca (fecho da base e fecho do suporte) estdo fechados antes de qualquer
operacdo de elevacao.

MONTAGEM
Requisitos gerais
Tenha em conta o centro de gravidade e coloque o sistema logo acima para permitir uma elevacdo em linha reta de 0°. Todos
0s acessoérios devem poder mover-se totalmente em todas as direcdes, sem que haja dificuldade de movimentacdo. Consulte as
recomendacdes de utilizacdo do fabricante.
Condi¢cées especiais
Siga as instrucdes de montagem:
1. Verifigue cada peca visualmente antes da montagem e certifique-se de que ndo ha defeitos.
2. Coloque as pecas de acordo com os desenhos de instalacao
3. Aperte os parafusos com o binario de aperto especifico
4., Consulte as instrucdes gerais de utilizacdo para elevacao
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Tipo Quantidade Binario de aperto
Parafuso M6x20 mm 12 4 Nm
Parafuso M10-12x20 mm 3 10 Nm
Parafuso M16-20x50 mm 1 50 Nm
Parafuso M30x100 mm 1 250 Nm
Parafuso M36x180 mm 8 400 Nm
Parafuso M42x120 mm 8 600 Nm
Cavilha elastica g16x100 mm 22 -

Instalagdo da corredica de subconjunto
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INSTRUGOES DE UTILIZAGAO
1. Prepare a drea de trabalho de forma adequada para a elevacdo. Consulte
manual do equipamento para utilizacao.
2. Cologue o acessodrio juntamente com o gancho do guindaste
3. Aproxime-se da carga e cologque o acessoério no ponto de elevacdo. Verifique
a montagem da carga e do acessorio, assim como os sistemas de seguranca e
mecanismos de bloqueio.
4. Cologue o conjunto de elevacdo em tensdo e comece a levantar lentamente.
Preste muita aten¢cdo ao movimento de todo o conjunto.
5. Cuidado com possiveis colisdes durante a elevacéo.
6. Largue lentamente a carga numa area adequada.
7. Retire os acessorios de elevacao

NOTA: A placa de base deve deslizar corretamente na corredi¢ca de subconjunto.
Nao force a remo¢do da placa de base, se esse nao for o caso. Verifique a
montagem para garantir o deslizamento correto entre as pecas, quando
necessario.
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verificados:

. Desgaste, curvatura, corrosdo anormal

. Montagem e articulacdo de pecas moveis

. Binarios de aperto dos parafusos

. Fendas, deformacgao, fissuras

. Marca e gravacao CE (limite de carga de
trabalho, identificacdo, fabricante)

Se um destes critérios ndo estiver em
conformidade, o material devera ser
submetido a um exame mais detalhado.

N&o lubrifique as pecas. Deve ser realizada
uma verificacdo detalhada uma vez por ano
em condi¢des de utilizacdo normal ou varias
vezes por ano, em caso de utilizacdo intensiva.
Recomenda-se a substituicdo dos parafusos e
pinos apds uma utilizagdo de 10 00O ciclos de

INSPEGCAO E MANUTENGAO
A inspecdo deve ser sempre ’realizada por pessoas com competéncias e formacdo, de acordo com as normas atualmente em
vigor no local de utilizacdo. E necessario uma inspecdo visual antes de cada utilizacdo. Os seguintes pontos sempre devem ser

Corredica de subconjunto
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